Slovenska komisia technickej olympiddy
Technickd olympiada

7. rocnik, Skolsky rok 2016/2017
Krajské kolo

Zadanie praktickej Casti, kategoria A

Zadanie ulohy: Podla pokynov atechnického ndacrtu zhotovte vyrobok ,Univerzdlna drevena
debnicka“. Spoje zhotovte pomocou lepidla, klincov a skrutiek do dreva.

Material, pomocky, naradie a nastroje:

polovyrobok - suchd hoblovand smrekova doska s rozmermi 20 x 150 x 1 000 mm 1 ks
Diel A—260x 72 mm (2 ks); Diel B— 260 x 112 mm (1 ks); Diel C—150 x 160 mm (2 ks)

bukova ty¢ka @ 20 x 250 mm 1ks
skrutka do dreva so zapustenou hlavou 3 x 40 mm 2 ks
skrutkovac

klince stavebné 1,6 x 40 mm 16 ks

zamocnicke kladivo

neboZiec @ 2 mm

pila na drevo — chvostovka, ¢apovka

rychlo schnuce lepidlo na drevo (napr. Soudal 64A) 4 ks (pre celu skupinu)
hoblica alebo zdmocnicky stél so zverdkom

brusny papier na drevo 100 1 ks
plochy pilnik, raspla

zvinovaci meter, ceruza, uholnik

Pokyny pre Ziakov:

1.

Pomocou rysovacich pomécok vyznalte na polovyrobku jednotlivé casti vyrobku podla
technického nacrtu. Rezanim, pilovanim (rasplovanim) a brdsenim upravte dané casti na
poZadované rozmery.

Pomocou lepidla, klincov a skrutiek do dreva spojte jednotlivé Casti vyrobku do funkéného celku
podla technického nacrtu vyrobku.

Cas na zhotovenie vyrobku je 90 minut.

Kritéria hodnotenia praktickej Casti:

dodrzanie rozmerov konstrukénych casti vyrobku 0 — 30 bodov
spravne realizovanie pracovnych postupov 0-30 bodov
kvalita opracovania jednotlivych ¢asti vyrobku 0 - 20 bodov
celkova esteticka uroven vyrobku 0 - 20 bodov
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Obrazok 1 Vyrobok zobrazeny v pravouhlom premietani

Obrazok 2 Technicky nacrt jednotlivych ¢asti vyrobku
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